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Abstract not available for DE4031408 

Abstract of corresponding document: US5049183 

A method of manufacturing a sintered machine part, by which the machine part can be manufactured to 
be sufficiently strong, wear and abrasion resistive, and durable against the fatigue caused by recursive 
impacts, without the heat treatments. In the method, a machine part composed of 0.1 to 0.8% of carbon 
by weight, 2 to 6% of nickel by weight, 0.6 to 1 .6% of molybdenum by weight, 1 to 3% of copper by weight 
and balance iron is manufactured by mixing partially diffused alloy powder composed of 2 to 6% of nickel 
by weight, 0.4 to 0.6% of molybdenum by weight, 1 to 3% of copper by weight and balance iron with 
graphite powder amounting to 0.1 to 0.8% by weight and molybdenum simple powder having 2 to 7 mu m 
mean particle size amounting to 0.2 to 1% by weight, and then by compacting the mixed powder and 
sintering the compact. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Verfahren zur Herstellung eines gesinterten Maschinenteils 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
gesinterten Maschinenteils, nach dem der Maschinenteil so 
hergestellt warden kann, da& er eine ausreichende Festig- 
keit, VerschleiS- und Abriebsbestandigkeit und Bestandig- 
keit gegen Ermudung, die durch Ruckschlage hervorgerufen 
wird, aufweist, ohne dafc Warmebehandlungen erforderlich 
sind. Nach diesem Verfahren wird ein Maschinenteil, beste- 
hend sus 0,1 bis 0,8 Gew.-% Kohlenstoff , 2 bis 6 Gew.-<M> Nik- 
kei, 0,6 bis 1 ,6 Gew.-<M> Morybdan, 1 bis 3 Gew.-<H> Kupf er und 
zum Rest aus Eisen, hergestellt, indem man ein partiell dif- 
fundiertes Legierungspulver, bestehend aus 2 bis 6 Gew.-<H> 
Nickel, 0,4 bis 0,6 Gew.-<%> Molybdan, 1 bis 3 Gew.-% Kupfer 
und zum Rest aus Eisen, mit Graphitpulver in einer Menge 
von 0.1 bis 0,8 Gew.-4b und einfachem Molybdanpulver mit 
» einer mtttleren Teilchengrd&e von 2 bis 7 /im in einer Menge 
f von 0,2 bis 1 Gew.-<Vb mischt und dann das Pulvergemisch 
* verdichtet und den Pre&ling sintert. 
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